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Manual de Montagem e Inspecao

Pinos Expansiveis Bondura®

Artigo n°: 111160 Ver. A

Este manual de montagem e inspecao é aplicavel aos seguintes tipos de pinos Bondura®:

Qé‘?ﬁ M%ﬁ

Bondura DUAL ® 22 Bondura DUAL ® 32 Bondura DUAL ® 61

Bondura DUAL ® 62 Bondura ® DUAL 66
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1. Informagodes Gerais
1.1.

Funcado, Expansao e Adequacao

O pino Bondura® trava no furo do
olhal ao expandir as buchas,
gerando forga de cunha entre o pino
e o furo.

Evita rotacdo indesejada e
deslocamento lateral.

Alguns tipos incluem detalhes de
posicionamento.

“ Ajuste a orientacao do pino
para permitir a instalacao do
parafuso de posicionamento.

As buchas absorvem até 2,0 mm de
folga.

Para folgas maiores, use buchas
superdimensionadas.

A expansao total move a bucha
cerca de 5,0 mm para dentro.

“ Para diferencas de
temperatura superiores a 50°C entre
instalacdo e operagdo, os torques
podem precisar de correcao.

A diferenca entre diametros minimo
e maximo do furo ndo deve exceder
1,0 mm.

Se excedido, recomenda-se retifica.
Pode ser necessario reaperto apds

uso inicial, especialmente em
equipamentos desgastados.

Min.

[ —

Max.

—
—

1.2.

Pasta de Rosca, Lubrificacdo e Seguranca dos Fixadores

Use Pasta de Montagem Bondura®
nas roscas para evitar danos ou
emperramento.

Se instalado em mancal com
lubrificacdo, siga as instrucdes do
fabricante.

Métodos de travamento podem
incluir arame de seguranca, arruela
travante, pino dividido, inserto de
nylon etc.
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2. Instalagao

2.1 Preparativos

Tenha o desenho técnico disponivel — contém posicionamento e
torques.

Limpe e centralize o furo. As superficies em contato
com as buchas devem estar livres de graxas e
residuos.

2.2 Insira o pino com bucha interna e fixadores internos
(incluindo parafusos de pressao) montados.

Remova as buchas externas antes da insercao, se cobrirem a
bucha interna.

Centralize o pino conforme desenho técnico.
Realize um teste com todas as buchas antes de apertar os
fixadores.

Afrouxe os parafusos de pressao (se houver) antes de apertar os
fixadores internos.

2.3 Pinos com Bucha Interna Unica (DUAL 61 & 62);
Use placa de posicionamento ou parafuso no centro para evitar
rotacdo ao apertar.

Prevengao de rotagao

Extremidade oposta
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2.4 Aperto dos Fixadores
Use chave de torque alternando os lados.
Os valores estdo no desenho técnico.

por vez.

Aperte na seguinte ordem:
Fixador do lado oposto (pinos com bucha Unica).
Fixador conectado a bucha interna.
Parafusos de pressdo (se aplicavel).
Fixador da bucha/placa externa.

wNhNHEo

tensao.

Em mancais, verifigue o funcionamento apds expansao.

Para multiplos fixadores, use padrdo cruzado, apertando até 90°

\

Se houver placa de extremidade, golpear sua borda libera a

N

3. Inspecdo

Apds instalacdo, opere o equipamento algumas vezes e verifique o torque dos fixadores externos.

Recomenda-se programa de manutengao dos pinos Bondura®, integrado ao plano atual da maquina.

# O que verificar Tipo de Parametro de Controle Como Corrigir
Inspecao
I-1 | Condicdo do pino Visual Pecas ausentes ou com danos Substituir as pegas danificadas ou
severos. ausentes.
I-2 | Desalinhamento Medicao Medir a saliéncia de cada lado. Desmontar o pino e medir o furo
lateral do pino Ver capitulos 1.1 e 2.2, e conforme os valores do capitulo
comparar com os desenhos 1.1. Substituir pegas, se
técnicos. necessario, e reinstalar.
I-3 | Valores de torque Medicao Valor de torque especificado. Reapertar conforme os valores do
desenho técnico.
I-4 | Controle de Visual e Movimento ou ruido indesejado | Desmontar o pino para identificar a
funcionamento Auditiva durante a operacao. causa raiz.

4. Desmontagem

Fixadores separados da bucha

Fixadores conectados a bucha

g

\ N

Recomenda-se o uso da ferramenta Bondura Multi Tool
(BMT) para a desmontagem.

Consulte www.bondura.no para mais informacoes.

Girar os fixadores no sentido anti-horario fara com que
a bucha se solte.
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